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Oxidacion de aguas residuales
La solucion definitiva para aguas no biodegradables

Una de las tecnologias mas importantes desarrollada
por 1QD Invesquia son los procesos de oxidacion
avanzada (POA). Estos procesos tienen por objetivo la
eliminacion de compuestos solubles no biodegradables,
presentes en las aguas residuales.

El proceso consiste en una oxidacion quimica en
condiciones suaves de presion y temperatura hasta la
mineralizacion completa de contaminantes. El agente
oxidante es una especie radicalaria denominada hidroxilo
(OH-) con una elevadisima capacidad oxidante, y con
tiempos de reaccion muy cortos.

Debido a la altisima reactividad de estas especies es
posible eliminar tanto compuestos organicos como

inorganico s logrando asi una reduccion de DQO, COT y

toxicidad en las aguas residuales tratadas. Ademas la .
. g _ _ 4 Compuesto HO o,

generacion de radicales se realiza a partir de oxigeno,

agua oxigenada, y nuestros catalizadores soportados, por Alquenos 107 - 10" 107 -10°

lo que los subproductos de reaccion son Unicamente clorados

agua y didxido de carbono Fenoles 10° - 10° 10°
S . , Aromaéticos 10° 10 1-10°

Los procesos de oxidacion avanzada estan considerados Cetonas 107 < 107 1

como la “mejor técnica disponible” para la depuracidn Alcoholes 108 — 109 102 -1

compuestos recalcitrantes, toxicos, y contaminantes Alcanos 10° - 107 102

solubles no biodegradables.

Como fruto de nuestros proyectos de |+D+l, desarrollo
de prototipos, pilotos industriales y estudios de viabilidad,
con una amplia gama de aguas reales, Hemos
implantado con éxito esta tecnologia durante los ultimos
diez anos, proporcionando a nuestros clientes
instalaciones de facil manejo, procesos muy seguros,
eficaces y con costes de operacion muy reducidos en
comparacion con otras alternativas como la evaporacion,
oxidacion himeda, y gestion.
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Oxidacion de compuestos organicos
Ventajas de las tecnologias avanzadas de depuracion

No sélo cambian de fase al contaminante (como
ocurre en el arrastre con aire o en el tratamiento
con carbdén activo], sino que lo transforman
quimicamente.

Generalmente se consigue la mineralizacion
completa (destruccion) del contaminante. En
cambio, las tecnologias convencionales, que no
emplean especies muy fuertemente oxidantes,
no alcanzan a oxidar completamente la materia
organica.

Usualmente no generan fangos que a su vez
requieren de un proceso de tratamiento y/o
disposicion.

Son muy Utiles para contaminantes refractarios
que resisten otros métodos de tratamiento,
principalmente el bioldgico.

Sirven para tratar contaminantes a muy baja
concentracion (por ejemplo, plaguicidas ppb.)

No se forman subproductos de reaccidn, o se
forman en baja concentracion.

Son ideales para disminuir la concentracion de
compuestos formados por pretratamientos
alternativos, como la desinfeccidn.
Generalmente, mejoran las  propiedades
organolépticas del agua tratada.

En muchos casos, consumen mucha menos
energia que otros métodos.

Permiten transformar contaminantes
refractarios en biodegradables.

Eliminan  efectos sobre la salud de
desinfectantes, medicamentos y oxidantes
residuales.
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Referencias de trabajos realizados

Sector

Aplicacion

Tratamiento de lixiviados vertedero

Gestion de residuos

Aguas residuales

Eliminacion de compuestos fendlicos

Vinicola

Aguas residuales

Eliminacion de color

Papelera

Aguas residuales

Eliminacion de imazalil y pesticidas

Almacén postcosecha

Aguas residuales

Descontaminacion de lodos toxicos

Gestion de residuos

Lodos

Eliminacion de color

Textil

Aguas residuales

Tratamiento de aguas residuales Marpol

Gestion de residuos

Aguas residuales

Tratamiento de aguas residuales latex Quimica Aguas residuales
Degradacion de carboximetil celulosa Quimica Aguas residuales
Tratamiento de aguas de embotellado Vinicola Aguas de proceso
Descontaminacion de tapones Vinicola Aguas de proceso
Eliminacion de Halometanos en ultracongelados  Alimentaria Aguas de proceso
Eliminacion de Halometanos en aguas Bebidas Aguas de proceso

embotelladas

Eliminacion de antibidticos

Depuradora urbana

Aguas residuales

Tratamiento de aguas residuales pinturas

Quimico

Aguas residuales

Descontaminacion de aguas de proceso lavado de
bidones

Gestion de residuos

Aguas de proceso

Blanqueo de masa para Pizzas

Alimentario

Aguas de proceso

Eliminacion de toxicidad y compuestos
recalcitrantes en aguas residuales urbanas

Depuradora urbana

Aguas residuales

Tratamiento de aguas residuales de almazaras

Oleico

Aguas residuales

Eliminacion de COT en lodos de papelera

Papelera

Lodos




